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ACIERS DE TREMPE ET REVE 
Nuances disponibles pour traitement thermique, arbres, transmi 

OVALF»ES 
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I 37Cr4 I 41Cr4 
1.7034 
Acier allie au chrome pour trempe 
et revenu ; adapte aux arbres, axes 
et rnmnnc;;;mtc;; mPr;:1n in11pc;; riP 

• RESISTANCE MECANIQUE 

♦WifiGiii::HIHIMHf,

42CrMoS4 
1. 7227 
Variante du 42CrMo4 a teneur en 
soufre controlee ; offre une 
u<in;:ihilitP .:imPlinrPP 

• USINAGE OPTIMISE 

1.7035 
Acier allie au chrome pour trempe 
et revenu ; utilise pour les pieces 
mPr;mim IP<.. rtrhrpc;; Pt PIPmPntc; riP. 

• TRAITEMENT THERMIQUE 

•WIAGlll::HIHIH:i1v

4140 
AISI / SAE 

Acier d'ingenierie allie Cr-Mo ; 
largement utilise comme 
altPl'n.:itivP rlll 4?C'rMn4 

• QUALITE AISI / SAE 

♦Aiifi-MiN::i-iiHIM:11t,>

41CrS4 
1.7039 
Variante du 41Cr4 a teneur en 
soufre controlee ; adaptee aux 
annlkrttinnc;; nPrpc;;c;;it;mt 11nP hnnnP. 

• USINABILITE AMELIOREE 
' . . 

♦WUiiili::i-iiHIN:11V

4340 
Al51 / SAE 

Acier allie Ni-Cr-Mo a haute tenacite 
: utilise dans les applications 
sPvPrPc: Pt .:iPtnn.:i11tin11P< 

• HAUTE TENACITE 

I 
•WM·Gili::i·iiilMHt,,·

42CrMo4 
1.7225 
Acier allie Cr-Mo de haute 
resistance pour trempe et revenu ; 
utilic.P nnur IPc.. nrhrPc;;. Pnnrpn;:1npc;; 

•
. HAUTE RESISTANCE 

CD Note : toutes les 
infonmations 

techniques relatives 

aux produits 

presentes sur cette 

page peuvent �tre 

foumies sur demande 
selon les exigences 

du client. 
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PRODUCTION, CARACTERISTIQUES ET APPLICJill 
Aciers adaptes au decolletage, aux tours automatiques et a la production de precision 

PRODUCTION 

L'acier de decolletage est un acier de qualite specialement 
developpe pour les operations d'usinage. Sa fabrication repose 
sur un equilibre chimique maitrise. ll contient generalement du 
soufre (S), du phosphore (P) et, selon la nuance, du plomb (Pb). 
Ces elements facilitent la rupture du copeau et contribuent a
prolonger la duree de vie des outils de coupe. 

Apres l'elaboration, le materiau est mis en forme par laminage 
a chaud puis par etirage a froid. Au cours de la fabrication, la 
qualite de surface, les tolerances dimensionnelles et l'homogeneite 
de la structure interne sont des parametres essentiels. 

L'objectif principal est d'obtenir un materiau parfaitement adapte 
aux tours automatiques et aux centres d'usinage CNC, avec une 
grande precision, une faible usure des outils et une excellente 
qualite de surface. 

AVANTAGES 

Les aciers de decolletage offrent un excellent compromis entre 
coot, vitesse d'usinage et duree d'utilisation. lls permettent de 
repondre aux besoins de la production en serie tout en maintenant 
des coOts competitifs. Leur facilite de mise en <euvre sur les 
tours automatiques contribue a augmenter la productivite, a reduire 
les temps d'arret machine et a limiter l'usure des outils. 

L'usinabilite s'associe a une bonne resistance aux sollicitations 
courantes. Dans de nombreuses applications, ces aciers constituent 
une solution performante et economique. 

OPERATIONS POSSIBLES 

CARACTERISTIQUES 

) Usinage facile et rapide 

) Bonne resistance pour les applications de serie 

) Adapte au per<;age, a la coupe et a l'alesage 

) Formation de copeaux courts 

) Compatible avec differents types de tours 
automatiques et CNC 

) Bonne stabilite dimensionnelle apres etirage a froid 

APPLICATIONS ET SECTEURS D'UTILISATION 

Les premiers domaines d'emploi sont l'automobile, les equipements 
techniques et la fabrication de pieces mecaniques. Les aciers de 
decolletage sont utilises pour la production de pignons, pistons, 
elements de chassis, pieces d'amortisseurs, composants de 
machines industrielles et diverses pieces techniques de precision. 

lls peuvent egalement etre employes dans la fabrication d'elements 
pour structures metalliques et composants destines a la production 
en serie. 

EN 10277 

Ces aciers conviennent aux operations realisees sur tours automatiques, notamment le dressage, 
le chariotage longitudinal, le pen;age, la coupe, le filetage, l'alesage et l'enlevement de matiere. 

© La norme EN 10277 definit les 
conditions techniques de livraison 
des barres en acier brillant etirees 
a froid. Elle encadre notamment Dans les aciers de decolletage, le Mn et le S forment des inclusions de type MnS. Ces inclusions 

favorisent la formation de copeaux courts et cassants, ce qui est particulierement important lors 
du perc;age et pour une bonne evacuation du copeau. 

Grace a leur tres bonne usinabilite, ces aciers permettent de repondre rapidement aux besoins 
du marche et d'ameliorer la competitivite des productions. 

la qualite de surface, les tolerances 
dimensionnelles et certaines 
caracteristiques mecaniques 
des produits. 
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ACIER DE DECOLLETAGE AU SOUFRE ET AU PLOMB 

II] N° MATIERE 

(f2) DESIGNATION QUALITE 

II NORME QUALITE 

Iii QUALITES EQUIVALENTES 

1.0763 

44SMnPb28 

EN ISO 683-4: 2018 / EN 10277: 2018 

CF44SMnPb28 (UNI), 45MF6.3+Pb (AFNOR), 
226M44 Leaded (BS), 11L44 (ASTM) 

Acier de decolletage avec addition de soufre et de plomb ; sa teneur specifique en carbone permet d'obtenir 
une excellente durete apres trempe et revenu. 

1 COMPOSITION CHIMIQUE (ANALYSE DE COULEE) 

Element C Si Mn p s 

Min. 0,40 1,30 - 0,24 

Max. 0,48 0,40 1,70 0,060 0,33 

2 PROPRIETES MECANIQUES {ETAT LAM I NE/ +SH/ +QT) 

Section +SH +SH +SH+QT +SH+QT

(mm) HB max. Rm (MPa) Rp0,2 min. (MPa) Rm (MPa)

5 � d s 10 (266)• 630-900* 520 700-850*

10 < d � 16 (252)* 630-850* 480 700-850*

16 < d s 40 241 630-820 420 700-850

40 < d � 63 231 620-790 410 700-850

63 < d � 100 228 610-780 400 700-850

• Valeurs valables uniquement pour les produits famines a chaud. 
Pour /es dimensions < S mm, /es proprietes mecaniques peuvent etre deffinies au moment de /'a demande et de la commande. 

Operation 

Deformation a chaud 

Normalisation 

Recuit doux

T rempe a l'huile ou a l'eau 

Revenu 

5 DOMAINES D'UTIL ISATION 

Nuance utilisee pour le decolletage, 
l'usinage automatique, les fixations, 
les composants mecaniques et 
diverses pieces necessitant une 
bonne usinabilite et une durete 
elevee apres traitement thermique. 

·c

950-1230 

850-880

650-700

840-870

540-680

Zone Designation 

Europe 44SMnPb28 / 1.0763 

ltalie CF44SMnPb28 

France 45MF6.3+Pb 

Royaume-Uni 226M44 Leaded

USA 11L44 

Pb 

0,15 

0,35 

+SH+QT

AS min.(%) 

16* 

16* 

16 

16 

16 

Decolletage Usinage Fixations Pieces mecaniques 
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Aciers automates 

1117 
AISI / SAE 1117 

Acier de decolletage resulfure / acier de cementation. Bonne 
usinabilite; adapte aux axes. goujons. elements de fixation et pieces 
d'usinage en serie. 

e DECOLLETAGE & USINABILITE 

ACIERS AUTOMATES 
Nuances disponibles pour decolletage, usinage en serie et pieces 

Aclers automates 

46520 
1.0727 

Acier de decolletage directement trempable. Bonne usinabilite gr�ce a 
sa teneur elevee en Set P; adapte aux engrenages. arbres et pieces 
de serie a resistance elevee. 

e USINAGE EN SERIE 

CD Note : toutes les informations techniques relatives aux produits presentes sur cette page peuvent etre foumies sur 
demande selon les exigences du client. 
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TITANE & ALLIAGES HAUTES PERFORMANCES 
Barres rondes - synthiJse technique et references disponibles 

1 Ti Grade S • AMS 4928 

2 TI Grfdt S • AMS l.'28 

3 2.48,56 • AllOy 62S 

• U66a/ Mb/ 718 • AMS 5662

5 t.'668/ AIIOy 718 • AMS 56&2 

6 U66t/1Jio,1l3•A.\C$� 

Ti Grade 5 
TA6V / AMS 4928 

� 6tano de l'e,.tnce pour 
�utique et tes appblions 
t;dgeant un �t rapf)Ol't 
� I poicb etune toi1e 
,Hsutloe) lot totfOISiOn. 

Legerete & resi.stance 

EN/ UNS 

lA6V {TI-6A l •4V) l.116S / UNS RSMOO

tA6V ffi-6Al•4V) 3.116S/UNS R$6400 

NC2lOOb 2.'856 / UNS N066?5 

NC19feNb 2.'668/UNSN01118 

NC19feNt> 2.&668/UNS N0'7l8 

NC19f'tNb 2.'668/UNSN071l8 

Alloy 625 
2.4856 / NC220Nb 

A&&e haute i,ccformancel'tcOl'Vl,I 
PQUf to tre$ forti ritsisunc:t a 11 
COrtt$01\.,.militux�et 
aux «Mt'OMet'l'leM$ � 

FP::fl 
.... 010.00 • 3 000 

.... 030.00 • 3 000 

""" 013.00 • 3 000 

""" 010.00 .. 3000 

""" 020.00 x 3 000 

""" 030.00 • 3 000 

Alloy 718 
2.4668 / NC19FeNb 

AllilgchMc � de$1.in6 
-.m llpPliellion$6. havter6sistarn 
tnk.enlq�. tatigo,e f(tyff et 
tenue en �aturt. 

lQ Corrosion 5-e\l&re I lQ Haute perfo,mance 

Hott ; Its dkignat:ions �sn / AfNOA $Ol'II lnclq.fts i litre de �t t«hrlique. 
La �atlon ,_. doil ftrc laiw s.elon It ctttificat rl'\ltltre tt la $pki!Q1ion went. 
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ACIERS DE CEIMENTATION
Solutions pour les surfaces durcies, les pieces soumises aux chocs 

et les applications mecaniques a creur tenace 

Les aciers de cementation sont des aciers. non allies ou allies a faible 
teneur en carbone, utilises pour la fabrication de pieces soumises a
des charges variables et a des chocs, lorsqu'une surface dure et 
resistante a l'usure ainsi qu'un noyau plus doux et plus tenace sont 
recherches. Le durcissement superficiel par cementation se deroule 
en deux etapes : la cementation, qui consiste a enrichir la surface de 
l'acier en carbone par diffusion, puis la trempe pour obtenir la 

durete souhaitee .  

Cl Les aciers de cementation existent en versions non alliees et
alliees. Leur structure perrnet d'obtenir une durete progressive 
de l'exterieur vers le cceur. Les surfaces qui doivent rester 
tendres peuvent etre protegees pendant le traiternent. 

AVANTAGES 

> Surface tres dure et resistante a l'usure 

> Noyau tenace et resistant aux chocs

> Usinage facilite avant traitement 

> Deformations et risques

de fissuration reduits

> Protection locale possible

des zones a conserver tendres 

> Cout souvent inferieur a celui

de nornbreux aciers a haut carbone 

> Utilisation possible dans certains

procedes de soudage 

PRODUCTION CARACTERISTIQUES 

La production des aciers de cementation commence, comme celle 
des autres aciers, par !'elaboration de l'acier liquide. Un procede 
de metallurgie secondaire permet ensuite d'obtenir des nuances 
conformes aux normes internationales. Seton !'application, les aciers 
sont coules dans des dimensions adaptees puis livres en version 

laminee a chaud OU en acier etire brillant. 

NUANCES COURANTES 

SAE 8620H SCM 420 

19 CN 5 16MnCr5 

20MnCrS5 18CrNiMo7-6 

AISI 5120 655M13 

15CrNiMo6 13NiCr6 

APPLICATIONS ET SECTEURS D'UTILISATION 

Les aciers de cementation presentent une surface durcie et 
resistante a l'usure, tandis que le cceur conserve une structure plus 
souple et plus tenace. Avant durcissement, ils se travaillent 
facilement par enlevement de copeaux. Us permettent de limiter 
les deformations et les fissures, tout en off rant une bonne aptitude 
a l'usinage et a la realisation de pieces techniques. 

ZF1 ZF1A 

16MnCrS5 20MnCr5 

18NiCrMo5 25MoCr4 

20NiCrMo2 15Cr3 

C15 C10 

Les aciers de cementation sont utilises pour la fabrication de pieces telles que les engrenages, arbres, axes, goupilles de 
piston, maillons de chaine, pignons, rouleaux, disques, guidages, paliers, roulements, outils de controle et diverses pieces 
sollicitees. Les principaux secteurs d'utilisation sont la mecanique generate et !'automobile, notamment pour les pignons 
et engrenages de transmission et de moteur. 

Engrenages Arbres Axes Chaines Automobile 
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ACIERS DE CEMENTATION NUANCES PRINCIPAL �S 

NUANCES COURANTES 
Domaines d'utilisation, normes de qualite et compositions 
chimiques des nuances 15NiCr13, 16MnCr5, 16MnCrSS, 
17NiCrMo6-4, 18CrMo4, 18CrNiMo7-6,  20MnCr5 et 
17CrNi6-6 
Les aciers de cementation sont utilises pour la fabrication de pieces telles 
que les engrenages, les arbres, les axes de piston, les pignons et galets de 

chai'ne, les disques, les paliers de guidage, les roulements, les rouleaux, 

ainsi que certains instruments de mesure et de controle et des outils de 

coupe. Apres cementation et trempe, ils associent une surface tres dure, 

resistante a l'usure, a un cceur tenace caoable d'absorber les chocs. 

Norme de qualite: EN ISO 683-3 

Ces nuances offrent une bonne combinaison 
entre durete superficielle, resistance a l'usure 
et tenacite du creur. 

> 15NiCr13

> 16MnCr5

> 16MnCrSS

> 17NiCrMo6- 4

> 18CrMo4

> 18CrNiMo7-6

> 20MnCr5

> 17CrNi6-6

DOMAINES D'UTILISATION CARACTERISTIQUES 

Engrenages et organes de transmission, arbres, axes de 
piston, pignons, galets, disques, elements de paliers, rouleaux, 
equipements de mesure et de contr6Ie, ainsi qu'outils de 
coupe. 

NUANCES COURANTES 

SAE 8620H SCM420 

15NiCr13 16MnCr5 

17NiCrMo6-4 18CrMo4 

Avant traitement, ces aciers presentent une bonne aptitude 
a l'usinage. Apres cementation, trempe et revenu, ils 
permettent d'obtenir une couche dure et resistante a
l'usure tout en conse rvant un creur plus ductile et tenace. 

ZF1 ZF1A 

16MnCrS5 20MnCr5 

18CrNiMo7-6 17CrNi6-6 

COMPOSITION CHIMIQUE INDICATIVE(% EN MASSE) 

Nuance C Mn Si p s Cr Ni 

15NiCr13 0,12-0,18 0,35-0,65 0,15-0,40 0,00-0,025 0,00-0,035 0,60-0,90 3,0-3,50 

16MnCr5 0,14-0,19 1,00-1,30 0,15-0,40 0,00-0,025 0,00-0,035 0,80-1,10 -

16MnCrS5 0,14-0,19 1,00-1,30 0,15-0,40 0,00-0,025 0,020-0,040 0,80-1,10 -

17NiCrMo6-4 0,14-0,20 0,60-0,90 0,15-0,40 0,00-0,025 0,00-0,035 0,80-1,10 1,20-1,60 

18CrMo4 0,15-0,21 0,60-0,90 0,15-0,40 0,00-0,025 0,00-0,035 0,90-1,20 1,20-1,60 

18CrNiMo7-6 0,15-0,21 0,50-0,90 0,15-0,40 0,00-0,025 0,00-0,035 1,50-1,80 1,40-1,70 

20MnCr5 0,17-0,22 1,10-1,40 0,15-0,40 0,00-0,025 0,00-0,035 1,00-1,30 -

17CrNi6-6 0,14-0,20 0,50-0,90 0,15-0,40 0,00-0,025 0,00-0,035 1,40-1,70 1,40-1,70 

APPLICATIONS ET SECTEURS D'UTILISATION 
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FICHE TECHNIQUE PRODUIT 

ACIER DE CEMENTATION 

mll N° MATIERE

l'jl) DESIGNATION QUALITE

l�J NORME QUALITE

1.7131 

16MnCr5 

EN ISO 683 • 3 

II QUALITES EQUIVALENTES SAE 5115 (ASTM), 16MnCr5 (DIN), 16MC5 (AFNOR), 527M20 (BS), 16MnCr5 (UNI), SC 

Utilise pour la fabrication de pieces telles que engrenages, arbres, axes, goupilles de piston, pignons et rouleaux, 

disques, paliers, roulements, outils de controle et outils coupants. 

1 COMPOSITION CHIMIQUE (ANALYSE DE COULEE) 

Element C Mn Si p s Cr Ni Mo Cu 

Min. 0,14 1,00 0,15 0,00 0,00 0,80 0,00 

Max. 0,19 1,30 0,40 O.Q25 O,Q35 1,10 0.40 

Tolerance admissible ±0,02 ±0,06 ±0,03 +0,005 ±0,005 ±0,05 +0,05

2 DURETE / CONDITIONS DE LIVRAISON (EN 10277-2018) 

Section (mm) +FP+SH HBW +FP+C HBW +A+ SH HBW max. +A+C HBW max.

5 st s 10 260 

10 st s 16 250 

16 st s 40 140-187 140-240 207 245 

40 st s 63 140-187 140-235 207 240 

63 st s 100 140-187 140-235 207 240 

Remarque : pour les barres rondes, les valeurs de durete peuvent varier de ± 10 %. 

3 DURETE BRINELL SELON CONDITION 

Nuance +S max. +A max. +TH min. +TH max. +FP min. +FP max. +N min. +N max.

16MnCr5 207 156 207 140 187 138 187 

+S: usinabilite apres recuit I +A: recuit I + TH : recuit selon traitement I +FP : ferrite-perlite I +N : normalisation 

4 ESSAI JOMINY HRC (EN ISO 683 - 3)
Distance (mm) 1,5 3 5 7 9 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50 

Min. HRC 39 36 31 28 24 21 

Max. HRC 47 46 44 41 39 37 35 33 31 30 29 28 27 

5 TRAITEMENT THERMIQUE / IDENTIFICATION DE L'ACIER 

Nuance Austenitisation Jominy Cementation Trempe simple Trempe double noyau Trempe double surface Revenu 

16MnCr5 900 ±5 ·c 880-980 ·c

6 DOMAINES D'UTILISATION 

Engrenages, arbres, axes, goupilles de 
piston, pignons, rou leaux, disques, 
paliers, roulements, outils de controle et 
outils coupants. 

820-860 ·c

c 

-
Engrenages Arbres 

860-900 ·c

- -
Axes 

180-s20 ·c

DD 

150-200 ·c

- -
Chaines Automobile 
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Acier • lnox • AluminiUJm • Laiton • Titane ACIER INOXYDABLE MARTENSITIQUE 

DI N° MATIERE 1.4028 

M DESIGNATION QUALITE Z30C13 

■ NORME AFNOR Z30C13 

Ct] NORMEEN 1.4028 

- NORME DIN X30Cr13 

- NORME AISI 420B 

L'acier inoxydable Z30C13 / 1.4028 est UJn acier martensitique offrant une bonne durete apres 
trempe et revenu, ainsi qu'une bonne resistance a l'usure. II est adapte a la fabrication de 

pieces mecaniques necessitant resistance, tenue a ['abrasion et usinage en barres pour le 
decolletage, en formes rondes, hexagonaies ou plates. 

1 COMPOSITION CHIMIQUE 2 PROPRIETES MECANIQUES 

Element %mini % maxi Tolerance Valeurs indicatives pour barres etirees, a froid et trempe revenu 

Carbone (C) 0,26 0,35 +/- 0,02 

Silicium (Si) - :S 1,00 +/- 0,05 
Propriete 10 mm

>10 a16 mm >16a40mm >40 a 63 mm >63a160mmmaxi 

Manganese (Mn) - :S 1,50 +/- 0,04 Rm (MPa) 9ooamo 9ooa mo 850a 1100 850 a 1050 850a 1000 

Phosphore (P) - :S 0,040 + 0,005 Rp0,2 (MPa) 700 mini 650 mini 650 mini 650 mini 650 mini 
Soufre (S) - :S 0,030 +/- 0,005

Chrome (Cr) 12,0 14,0 +/- 0,15 
A(%) 7 mini 7 mini 9 mini 9 mini lOmini 

Fer (Fe) complement - -

3 PROPRIETES PHYSIQUES 
Propriete Valeur Produit livre suivant EN 10088-3 

Magnetisabilite Oui Traitement thermique Trempe et revenu possibles 
Densite 7,7 kg/dm3 

Formes de livraison Rond, hexagonal, plat 

Dimensions 2,00 - 200,00 mm 

Usinage Bon a I' etat recuit 

Polissage Bon 

Longueurs 3 m-6 m Formage a froid limite 

Soudage Limite, precauoutions recommandees 
Usinabilite Moyenne a bonne selon l'etat metallurgique 

6 APPLICATIONS COURANTES

Utilise pour les axes, composants mecaniques, outillage, pieces de 
robinetterie, pieces soumises a usure moderee et elements de precision 
usines en barres. 

7 PROPRIETES ET AVANTAGES 

• Bonne durete apres traiternent therrnique

• Bonne resistance a l'usure

• Bonne aptitude au polissage

• Adapte aux pieces rnecaniques de precision

• Bonne tenue en service

• Nuance martensitique utilisable en decolletage

NOVALPES METAUX FRANCE 1/1 
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Acier • lnox • Aluminium • Laiton • Titane ACIER INOXYDABLE MARTENSITIQUE 

R N° MATIERE 1.4104 

M DESIGNATION QUALITE 430F 

- NORME AFNOR Z13CF17 

[t] NORME EN 1.4104 

[t] NORME DIN X14CrMoS17 

- NORME AISI 430F 

L'acier inoxydable 430F / 1.4104 est 1.m acier martensitique de decolletage a trres 
bonne usinabilite grace a sa teneur en soufre. II convient particulierement a l'usinage 
automatique et a la fabrication de pieces tournees avec une bonne precision dimensionnelle 
et une bonne finition de surface. II est utilise pour des axes, vis, composants mecaniques 
et pieces industrielles. 

1 COMPOSITION CHIMIQUE 2 PROPRIETES MECANIQUES 

Element % mini % maxi Tolerance Valeurs rindicatives pour barres a l'etat ecroui 

Carbone (C) 0,10 0,17 +/-0,01 
Silicium (Si) - :5 1,00 +/- 0,05 

Propriete 25 mm maxi 

Manganese (Mn) - :5 1,50 +/- 0,04 Rm (MPa) 550 a 750 
Phosphore (P) - :5 0,040 + 0,005
Soufre (S) 0,15 0,35 +/- 0,02 Rp0,2 (MPa) 440 mini 

Chrome (Cr) 15,5 17,5 +/- 0,20 
Molybdene (Mo) 0,20 0,60 +/-0,Q3 

A(%) 15 mini 

Fer (Fe) complement - -

3 PROPRIETES PHYSIQUES 
Propriete Valeur Produit livre suivant EN 10088-3 

Magnetisabilite Oui 

Densite 7,7 kg/dm3 
Usinage Tres bonne aptitude au decolletage 

Formes de livraison Rond, hexagonal, plat Polissage Possible selon I' etat de surface 

Dimensions 2,00 -200,00 mm Formage a froid Limite 

Longueurs 3 m-6m Soudage Deconseille 

Soudage Deconseille, nuance optimisee pour le decolletage 

Usinabilite Tres bonne, copeaux courts, ideate pour usinage automatique 

6 APPLICATIONS COURANTES 

Utilise pour le decolletage, les axes, les vis, les fixations, les pieces 
automobiles et les composants mecaniques de precision. 

Fixations 

7 PROPRIETES ET AVANTAGES 

• Tres bonne usinabilite

• Formation de copeaux courts

• Bonne precision dimensionnelle

• Bonne finition de surface

• Adapte a la production en serie

• Nuance inox martensitique pour decolletage

NOVALPES METAUX FRANCE  



-METAUX FRANCE­

Acier • lnox • Aluminium • Laiton • Titane 

LAITONS DE DECOLLETAGE 
Solutions pour usinage de precision, decolletage et mecanique i ndustrielle 

Le laiton est un alliage de cuivre et de zinc largement utilise pour le 
decolletage, l'usinage de precision, la robinetterie et les composants 
mecaniques. Grace a sa tres bonne usinabilite, a sa bonne resistance 
a la corrosion et a sa qualite definition, ii constitue une solution 
fiable pour la production de pieces en series, en barres rondes, 

hexagonales ou profilees. 

G 
Nous proposons des laitons techniques adaptes aux besoins du 
decolletage, de l'usinage automatique et de la fabrication de 
raccords, visseries et composants mecaniques. Les produits 
peuvent etre fournis en barres rondes, hexagonales, carrees 
ou plats selon vos applications. 

CLASSIFICATION DES LAITONS 

Laitons de Tres bonne usinabilite, copeaux courts, excellente 
decolletage aptitude a la production en serie. 

Laitons pour Bonne aptitude a l'usinage et a la mise en forme, 
robinetterie bonne resistance a la corrosion. 

-

Laitons techniques Nuances specifiques pour exigences de corrosion, 
speciaux conformite OU proprietes mecaniques particulieres. 

Rond Hexagonal Carre 

AVANTAGES 

> Excellente usinabilite et
productivite elevee

> Tres bonne finition de surface

> Bonne resistance a la corrosion 

> Adapte aux pieces de precision 

et au decolletage

> Materiau recyclable et
polyvalent

Utilisations typiques 

Decolletage, visserie, ecrous, axes, 
raccords, composants usines. 

Robinetterie, raccords, composants 
hydrauliques, pieces sanitaires. 

lndustrie mecanique, connectique, 
pieces de precision, sous-ensembles 
techniques. 

Plat 

APPLICATIONS ET DOMAINES D'UTILISATION 
Les laitons sont apprecies dans les secteurs de la mecanique, de la robinetterie, de l'electrotechnique, 
de !'automobile et du decolletage de precision. Leur excellent compromis entre usinabilite, tenue 
a la corrosion et qualite definition permet de repondre a des besoins industriels varies, depuis les 
petites pieces tournees jusqu'aux composants fonctionnels a forte repetabilite. 



FICHE TECHNIQUE PRODUIT 

LAITON DE DECOLLETAGE 
� CW614N / CuZn39Pb 

El NUANCE CW6l4N 

• DESIGNATION CuZn39Pb3 

• NORMES PRODUIT EN 12164 / EN 12168 

• EQUIVALENTS CZ121 • UNS C38S00 

■ FORMES Rond • Hexagonal • Carre • Plat • 
Barre creuse 

• USAGE Decolletage de precision 

Le CW614N est le laiton de decolletage de reMrence pour l'usinage automatique et grande vitesse. Grace a sa teneur en plomb, ii offre une 

excellente fragmentation du copeau, une productivite elevee et une tres bonne finition de surface. II est adapte aux barres rondes, 

hexagonales et carrees destinees au decolletage de precision. 

1 COMPOSITION CHIMIQUE 2 PROPRIETES MECANIQUES 3 PROPRIETES PHYSIQUES 

Element %mini %maxi 

r Cuivre (Cu) 
_,_ 

57,00 59,00 

Plomb (Pb) 2.50 3,50 

Aluminium (Al) 
- 0,05 

Fer (Fe) - 0,30 

Nickel (Ni) - 0,30 
- -

ttain (Sn) - 0,30 

Autres (total) - 0,20 

Zinc (Zn) Le reste Le reste 

4 MISE EN CEUV RE / USINABI LITE 

operation Appreciation 

Propriete 

Resistance a la traction Rm 

Limite d'�asticite Rp0,2 

Allongement A 

Durete Brinell 

Oomaine dimensionnel 

Valeur indicative 

----1 
360 - 500 MPa 

230 - 350 MPa 

5- 20 % 

90-160HB 

06 a 80mm / AF 5 a60mm 

Valeurs indicatives pour barres selon EN 12164; 

eNts varient � l'i<at tt �s dJmtnsiofls. 

Propriete 

Ma sse volumique 

lemperature de fusion 

Conductivitl! thennique 

Conductiv�e electrique 

Module d'elasticite 

Coefficient de dilatation 

5 FORMES ET DIMENSIONS COURANTES 

Rond Hexagonal Carre 

---

fusinabilite Excellente I ind ice 100 

Fonmage a chaud Excellent 

Fonmage a froid Faible a limite 0 • IT 
Brasage tendre Excellent 

Brasage fort Bon 
�>-

Resistance a la corrosion Bonne a tres bonne 

6 APPLICATIONS COURANTES ET AVANTAGES 

• Tres grande aptitude au decolletage 

• Fragmentation reguliere du copeau

• Tres bonne finition de surface 

• Bonne productivite en usinage serie 

• Nuance de reference pour pieces tournees

Produits proposes en barres de 3 000 mm. selon disponibilites usine 

r 
. . 

Decolletage CNC Raccords 

db 
Robinetterie 

NOVALPES METAUX FRANfE I novalpes@novalpesmetauxfranee.com 

Valeur 

8.46 -8.47 g/cm' 

875 -890 •c 

123 W/m•K 

14.6 MS/m 

97GPa 

21,4 X 10-• /K 

Barre creuse 



FICHE TECHNIQUE PRODUIT 

LAITON DE DECOLLETAGE 
�CW601N / CuZn35Pb� 

El NUANCE CW60lN 

• DESIGNATION CuZn35Pb2 

• NORMES PRODUIT EN 12164 / EN 12168 

• EQUIVALENTS ASTM 8453 • UN5 C34500 

■ FORMES Rond • Hexagonal • Carre • Barre 
creuse 

• USAGE De�(!ll�tage polyvalent et usinage de 

Le CW601N est un laiton de decolletage polyvalent offrant une excellente usinabilite ainsi que de bonnes aptitudes au formage a chaud et a 

froid. II est adapte aux pieces tournees, aux inserts, a la robinetterie et aux composants necessitant un bon equilibre entre usinage, mise en 

forme et qua lite de finition. 

1 COMPOSITION CHIMIQUE 

Element %mini %maxi 
-

Cuivre (Cu) 62.00 63.50 
- - -

Plomb (Pb) 1,60 2,50 

Aluminium (Al) 0,05 

Fer (Fe) 0,15 -

Autres (total) 0,20 

Zinc (Zn) Le reste Le reste 

4 MISE EN CEUVRE / USINABILITE 

operation Appreciation 

fusinabilite Excellente 

Fonnage a chaud Bon 

Fonnage a froid Bon 

Brasage tendre Excellent 

Brasage fort Bon 
�>-

2 PROPRIETES MECANIQUES 

Propriete 

Resistance a la traction Rm 

Umite d'�asticite Rp0,2 

Allongement A 

I 
Durete Brinell 

!:tat matiere 

Valeur indicative 

----1 
340 - 480 MPa 

200 - 350 MPa 

2 - 20 % I 

80-13SHB 

Seton etat de livraison 

I
Valeurs indicatives pour barres selon EN 12164; 

eNes varient SHH'I l'i<at et �s dJmtnsiofls. 

3 PROPRIETES PHYSIQUES 

Propriete 

Masse volumique 

lemperature de fusion 

Conductivite thennique 

Conductivite electrique 

Module d"elasticite 

Coefficient de dilatation 

5 FORMES ET DIMENSIONS COURANTES 

Rond Hexagonal Carre 

0 • IT 
Resistance a la corrosion Bonne a tres bonne Produits proposes en barres de 3 000 mm, selon disponibilites usine 

r 
. .

6 APPLICATIONS COURANTES ET AVANTAGES 

• Excellente usinabilite pour decolletage polyvalent 

• Bonne aptitude au formage et aux reprises 

• Bonne finition de surface 

• Nuance adaptee aux inserts. ,accords et pieces tournees 

• Bon equilibre entre perfonnance et polyvalence db 
Decolletage CNC Inserts Robinetterie 

Valeur 

8.469/cm• 

885 - 910 •c 

116 W/m•K 

14.0 MS/m 

105 GPa 

20.4 X 10-• /K 

Barre creuse 



FICHE TECHNIQUE PRODUIT 

LAITON DE DECOLLETAGE � 
CW603N / CuZn36Pb 

El NUANCE CW603N 

• DESIGNATION CuZn36Pb3 

• NORMES PRODUIT EN 12164 / EN 12168 

• EQUIVALENTS ASTM 816 • UNS C36000 

■ FORMES Rond • Hexagonal • Carre • Barre 
creuse 

• USAGE Decolletage et usinage de precision 

Le CW603N est un laiton de decolletage a teneur elevee en cuivre, apprecie pour son tres bon compromis entre usinabilite, deformation a

froid et resistance mecanique. II convient aux pieces toumees, aux raccords, a la connectique et aux composants techniques necessitant un 

usinage precis et repetable. 

1 COMPOSITION CHIMIQUE 

Element %mini %maxi 

r Cuivre (Cu) 
_,_ 

60,00 61,00 

Plomb (Pb) 2.50 3.50 

Aluminium (Al) 
- 0,05 

Fer (Fe) - 0,30 

Nickel (Ni) - 0,30 
,- -

Silicium (Si) - O.Q3 

Autres (total) - 0,20

Zinc (Zn) Le reste l Le reste 

4 MISE EN CEUVRE / USINABILITE 

operation Appreciation 

fusinabilite Tres bonne 

Fonmage a chaud Bon 

Fonmage a froid Bon 

Brasage tendre Excellent 

Brasage fort Bon 
�1-

2 PROPRIETES MECANIQUES 

Propriete 

,__ 
Resistance a la traction Rm 

Limite d'�asticite Rp0,2 

Allongement A 

Durete Brinell 

!:tat matiere 

Valeur indicative 

---I 
340 - 480 MPa 

200 - 350 MPa 

2 - 20 % 

80-13SHB 

Seton etat de livraison 

Valeurs indicatives pour barres selon EN 12164; 

eNts varient � l'i<at tt �s dJmtnsiofls. 

3 PROPRIETES PHYSIQUES 

Propriete 

Masse volumique 

lemperature de fusion 

Conductivite thennique 

Conducttivtte electrique 

Module d'elasticite 

Coefficient de dilatation 

5 FORMES ET DIMENSIONS COURANTES 

Rond Hexagonal Carre 

0 • IT 
Resistance a la corrosion Bonne a tres bonne Produits proposes en barres de 3 000 mm, selon disponibilites usine 

r 
. . 

6 APPLICATIONS COURANTES ET AVANTAGES 

• Tres bon compromis usinabilite / formabilite

• Bonne productivite en decolletage 

• Bonne aptitude aux operations de reprise

• Nuance adaptee aux ,accords et composants techniques 

• Bonne stabilite dimensionnelle en production serie db 
Decolletage CNC Raccords Connectique 

Valeur 

8,509/cm• 

870 - 895 •c 

120W/m·K 

13,0 MS/m 

102 GPa 

20,6 X 10-• /K 

Barre creuse 





1 Designation 

[I Designation EN EN AW-7075 

fl Designation chimique AlZn5.5MgCu 

cm N° de matiere 3.4365 

IJ Normes de reference EN 573-3, EN 754-2, 

EN 755-2, EN 515 

mg Formes disponibles barres rondes, barres 

hexagonales, plats 

IJ Usage principal pieces fortement sollicitees, 
usinage, mecanique haute 
performance 

2 Description 

EN AW-7075 est un alliage d'aluminium a tres haute resistance 

a base de zinc, de magnesium et de cuivre, largement utilise 

pour des composants techniques exigeants ou le rapport 

resistance / poids est determinant. 

4 Proprietes mecaniques 

Etat Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A(%) HBW 

T6 470 -560 400-505 5-8 150 

6 Applications courantes 

• Composants aeronautiques non soudes
• Outillage haute performance
• Pieces mecaniques de precision
• Axes, supports, brides techniques
• Composants pour sport mecanique et ma chines special es 

FICHE TECHNIQUE PRODUIT 

EN AW-2075 / 3.4365 
Alliage d'aluminium a tres haute resistance -

barres rondes, hexagonales et plats 

3 Composition chimique (%) 

Element Valeur 

Fe s 0,50 

Si s 0,40 

Mn s 0,30 

Cr 0,18 -0,28 

Ti s 0,20 

Cu 1,20 -2,00 

Mg 2,10 -2,90 

Zn 5,10 - 6,10 

Autres (chaque) !: 0;05 

Autres (total) s 0,15 

Al Reste 

5 Caracteristiques et avantages 

• Tres haute resistance mecanique
• Excellent rapport resistance / poids
• Bonne aptitude a l'usinage
• Convient aux pieces fortement sollicitees
• Recommande pour composants techniques

haut de gamme

7 Remarques 

---

Les proprietes indiquees correspondent aux donnees 
usuelles de reference pour produits extrudes et etires. 
Alliage destine aux applications haute performance, 
non recommande pour le soudage. 



OVALPES 
-- METAUX FRANCE-­

Acier • lnox • Aluminium • Laiton • Titane 

1 Designation 

[I Designation EN EN AW-6082 

Pi Designation chimique AlSilMgMn 

B N° de matiere 3.2315 

LI Normes de reference EN 573-3, EN 754-2, 
EN 755-2, EN 515 

em Formes disponibles barres rondes, barres 

hexagonales, plats 

II Usage principal mecanique, structures, 

outillage, pieces usinees 

2 Description 

EN AW-6082 est un alliage d'aluminium 

corroye de la serie 6000, traite thermiquement, 

offrant une haute resistance, une bonne usinabilite 

et une bonne resistance a la corrosion, particulierement 

adapte aux composants structuraux et mecaniques. 

4 Proprietes mecaniques 

Etat Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A(%) HBW 

T4 205 110 14 58- 70 
->----

T6 270 -310 200-260 8-10 85-95

6 Applications courantes 

• Outillage et gabarits
• Pieces mecaniques usinees
• Structures et batis legers
• Supports, brides, axes
• Equipements industriels

3 

FICHE TECHNIQUE PRODUIT 

EN AW-6082 / 3.2315 
Alliage d'aluminium a haute resistance -

barres rondes, hexagonales et plats 

Composition chimique (%) 

Element Valeur 

Fe s 0,50 

Si 0,70 -1,30 
--

Mn 0,40 -1,00 

Cr s 0,25 

Ti s 0,10 
,_ --

Cu s 0,10 

Mg 0,60 -1,20 

Zn s 0,20 
- --

Autres (chaque) � 0,05 
--

Autres (total) s 0,15 
- -

Al Reste 

5 Caracteristiques et avantages 

• Haute resistance parmi Les alliages 6000
• Bonne usinabilite
• Bonne tenue a la corrosion
• Bonne rigidite pour pieces techniques
• Adapte aux composants structuraux

7 Remarques 

Les proprietes indiquees correspondent aux donnees 
usuelles de reference pour produits extrudes et etires. 
Alliage couramment choisi pour un bon equilibre entre 
resistance et usinabilite. 



1 Designation 

[I Designation EN EN AW-6061 

fl Designation chimique AlMglSiCu 

mJ N° de matiere 3.3211 

IJ Normes de reference EN 573-3, EN 754-2, 
EN 755-2, EN 515 

8I;) Formes disponibles barres rondes, barres 
• 

hexagonales, plats 

II Usage principal mecanique generate, 

usinage, structures legeres 

2 Description 

EN AW-6061 est un alliage d'aluminium traitable 
thermiquement polyvalent offrant un bon equilibre entre 

resistance mecanique, resistance a la corrosion et aptitude 

a l'usinage. II est largement utilise en mecanique, en 

outillage et pour des composants structurels. 

4 Proprietes mecaniques 

Etat Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A(%) 

T4 180-205 110 14-15
-

T6 260-290 220-240 4-10 

6 Applications courantes 

• Pieces mecaniques usinees
• Outillage et montages
• Structures legeres
• Equipements industriels
• Brides, supports et composants de liaison

HBW 

65 
f--

95 

FICHE TECHNIQUE PRODUIT 

EN AW-6061 / 3.3211 
Alliage d'aluminium polyvalent -

barres rondes, hexagonales et plats 

3 Composition chimique (%) 
Eleme:nt Valeur 

Fe :,; 0, 70 

Si 0,40 - 0,80 

Mn :,; 0,15 
---

Cr 0,04 - 0,35 

Ti :,; 0,15 

Cu 0,15 -0,40 

Mg 0,80 -1,20 
---

Zn :,; 0,25 

Autres (chaque) :,; 0,05 

Autres (total) s 0,15 

Al Reste 

5 Caracteristiques et avantages 

• Bon compromis resistance / corrosion
• Bonne aptitude a l'usinage
• Bon comportement en anodisation
• Allegement des ensembles techniques
• Alliage polyvalent pour applications industrielles

7 Remarqiues 

Les proprietes indiquees correspondent aux donnees 
usuelles de reference pour produits extrudes et etires. 
Les etats T4 et T6 sent couramment utilises selon le 
niveau de resistance recherche. 

--

--

--







1 Designation 

II Designation EN EN AW-2030 

B Designation chimique AlCu4PbMg 

m Designation AFNOR 2030 

LI Normes de reference EN 573-3, EN 754-2, 
EN 755-2, EN 515 

em Formes disponibles barres rondes, barres 

hexagonales, plats 

[I Usage principal decolletage, usinage 

automatique, pieces toumees 

2 Description 

L'EN AW-2030 est un alliage d'aluminium de decolletage libre 

contenant du cuivre, du plomb et du magnesium, coni;u pour 

l'usinage a haute vitesse et la production de pieces tournees 

repetitives. II offre une tres bonne fragmentation du copeau 

et un excellent etat de surface. 

4 Proprietes mecaniques 

Etat Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A(%) HBW 

T4 330- 370 210 -250 7-8 115 

6 Applications courantes 
• Pieces de decolletage
• Raccords et connecteurs usines
• Bagues, douilles et entretoises

• Petites pieces mecaniques de serie
• Composants pour usinage automatique

FICHE TECHNIQUE PRODUIT 

EN AW-2030 / AICu4PbMg 
Alliage d'aluminium de decolletage -

barres rondes, hexagonales et plats 

------

3 Composition chimique {%) 

Element Valeur 

Fe ::. 0,70 

Si ::. 0,80 

Mn 0,20- 1,00 

Cr ::. 0,10 

Ti ::. 0,20 

Cu 3,30 - 4,50 

Pb 0,80 - 1,50 
---

Mg 0,50 - 1,30 
---

Zn ::. 0,50 

Bi ::. 0,20 

Autres (chaque) ::. 0,10 
-

Autres (total) ::. 0,30 

Al Reste 

5 Caracteristiques et avantages 

• Excellente usinabilite
• Tres bonne fragmentation du copeau
• Bonne precision dimensionnelle
• T res bon etat de surface
• Ideal pour la fabrication en serie

7 Remarques 
Les proprietes indiquees correspondent aux donnees 
usuelles de reference pour produits extrudes OU etires. 
Alliage recommande pour l'usinage, non destine 
au soudage. 

--

--

--

--

--

--

--
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1 Designation 

(I Designation EN EN AW-2017A 

11 Designation chimique AlCu4MgSi(A) 

a N° de matiere 3.1325 

LI Normes de reference EN 573-3, EN 754-2, 

EN 755-2, EN 515 

mg Formes disponibles barres rondes, barres 

hex.agonales, plats 

m Usage principal usinage genera� mecanique 

de precision, pieces toumees 

2 Description 

Le EN AW-2017A est un alliage d'alumiinium allie au cuivre 

qui offre une bonne resistance mecanique et une bonne 

usinabilite. II est par ticulierement adapte aux composants 

mecaniques de precision, aux pieces de decolletage et aux 

applications d'ingenierie generate. 

Etat Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) 

T4 360-400 220-270

6 Applications courantes 

• Bagues, axes, entretoises
• Composants mecaniques usines
• Outillage
• Pieces de decolletage
• Mecanique generate

A{%) 

7-12

HBW 

105 

FICHE TECHNIQUE PRODUIT 

EN AW-2017A / 3.1325 
Alliage d'aluminium a haute resistance -

barres rondes, hexagonales et plats 
��� 

3 Composition chimique (%) 

Element Valeur 

Fe s 0,70 

Si 0,20-0,80 --
Mn 0,40-1,00 

--

Cr s 0,10 
--

Cu 3,50-4,50 
-- - -

Mg 0,40-1,00 --
Zn s 0,25 

-- ---

Ti+ Zr s 0,25 

Autres (chaque) � 0,05 
- ---

Autres (total) s 0,15 

Al Reste 

5 Caracteristiques et avantages 

• Bonne resistance mecanique
• Bonne usinabil ite
• Bonne stabilite dimensionnelle
• Adapte aux pieces mecaniques usinees
• Convient au decolletage et a l'usinage de precision

7 Remarques 

Les proprietes indiquees correspondent a des valeurs 
indicatives de reference pour produits extrudes et etires. 
Le choix de l'etat metallurgique depend de l'application 
finale. 
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1 Designation 

I) Designation EN EN AW-2011 

Pi Designation chimique AICu6BiPb 

ID N° de matiere 3.1655 

LI Normes de reference EN 573-3, EN 754-2, 

EN 755-2, EN 515 

m;J Formes disponibles barres rondes, barres 

hexagonales, plats 

m Usage principal decolletage, usinage de 

precision, pieces toumees 

2 Description 

Le EN AW-2011 est un alliage d'aluminium de decolletage a 

tres haute usinabilite, specialement adapte a la fabrication 

de pieces tournees a grande cadence. Grace a l'ajout de 

bismuth et de plomb, ii offre une excellente fragmentation 

du copeau, une tres bonne precision d'usinage et un 

excellent etat de surface. 

4 Proprietes mecaniques 

Etat Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A{%) HBW 

T4 275 125 14 95 

T6  295-310 195-230 6-8 110 

6 Applications courantes 

• Connecteurs et raccords usines 

• Pieces de decolletage
• Composants de precision

• Visserie speciale, axes, bagues, entretoises

• Petites pieces pour l'industrie mecanique et electrique

FICHE TECHNIQUE PRODUIT 

EN AW-2011 / 3.1655 
Alliage d'aluminium de decolletage -

barres rondes, hexagonales et plats 
��� 

3 Composition chimique (%) 

Element Valeur 

Fe s 0,70 

Si s 0,40 

Cu 5,00 - 6,00 

Pb 0,20 - 0,60 

Zn s 0,30 

Bi 0,20 - 0,60 

Autres (chaque) s 0,05 

Autres (total) s 0,15 

Al Reste 

5 Caracteristiques et avantages 

• Excellente usinabilite pour le decolletage

• Tres bonne precision dimensionnelle apres usinage 

• Bonne qualite de surface

• Bonne aptitude au pen;age, tournage et fraisage 

• Convient a la fabrication de petites pieces
mecaniques en serie

7 Remarques 

Les proprietes indiquees correspondent aux donnees 
usuelles de reference pour produits extrudes OU etires. 

Le choix de l'etat metallurgique depend de !'application 
finale. 



CERTIFICATIONS & CONFORMITE 

ISO 9001 ISO 14001 ISO 45001 ISO/IEC 27001 

� 
14064-1 

l6J � 1lF949 

IATF 16949 ISO 14064-1 ISO 50001 Zero Dechet 

NOVALPES 
METAUX FRANCE 

Acier • lnox • Aluminium • Laiton • Titane 

0 Adresse: NMF, 320 RUE DES SORBIERS 74300 THYEZ

Telephone : + 33 (0) 457 27 71 16 

G E-mail : novalpes@novalpesmetauxfrance.com




