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ACIERS DE TREMPE ET REVE

Nuances disponibles pour traitement thermique, arbres, transmi
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37Cr4 41Cr4 41CrS4 42CrMo4

1.7034 1.7035 1.7039 1.7225
Acier allié au chrome pour trempe Acier allié au chrome pour trempe Variante du 41Cr4 & teneur en Acier allié Cr-Mo de haute
et revenu ; adapté aux arbres, axes et revenu ; utilisé pour les piéces soufre contrdlée ; adaptée aux résistance pour trempe et revenu ;
et cnmnnsants mécanioues e mécaniaties. arhres et Aléments (e annlicatinns nécessitant une hnnne utilicé naur les arhres. enarenanes
RESISTANCE MECANIQUE o TRAITEMENT THERMIQUE e USINABILITE AMELIOREE e HAUTE RESISTANCE
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. ® Note : toutes les
informations
42CT'MOS4 4140 4340 techniques relatives
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aux produits
1.7227 AISI / SAE AIS| / SAE présentés sur cette
Variante du 42CrMo4 a teneur en Acier d"ingénierie allié Cr-Mo ; Acier allié Ni-Cr-Mo a haute ténacité page peuvent étre
soufre contrdlée ; offre une largement utilisé comme ; utilisé dans les applications fournies sur demande
us nAahilité amélinrée alternative au 42CrMad Sséudree et adronautinues selon les exigences
e USINAGE OPTIMISE e QUALITE AISI / SAE o HAUTE TENACITE du client.
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PRODUCTION, CARACTERISTIQUES ET APPLII

Aciers adaptés au décolletage, aux tours automatiques et a la production de précision

PRODUCTION

L'acier de décolletage est un acier de qualité spécialement
développé pour les opérations d'usinage. Sa fabrication repose
sur un équilibre chimique maitrisé. Il contient généralement du
soufre (S), du phosphore (P) et, selon la nuance, du plomb (Pb).
Ces éléments facilitent la rupture du copeau et contribuent a
prolonger la durée de vie des outils de coupe.

Aprés 'élaboration, le matériau est mis en forme par laminage

a chaud puis par étirage a froid. Au cours de la fabrication, la
qualité de surface, les tolérances dimensionnelles et 'lhomogénéité
de la structure interne sont des paramétres essentiels.

L'objectif principal est d'obtenir un matériau parfaitement adapté
aux tours automatiques et aux centres d’usinage CNC, avec une
grande précision, une faible usure des outils et une excellente
qualité de surface.

AVANTAGES

Les aciers de décolletage offrent un excellent compromis entre
colit, vitesse d’usinage et durée d'utilisation. lls permettent de
répondre aux besoins de la production en série tout en maintenant
des colts compétitifs. Leur facilité de mise en ceuvre sur les

tours automatiques contribue a augmenter la productivité, a réduire
les temps d’arrét machine et a limiter 'usure des outils.

L'usinabilité s'associe a une bonne résistance aux sollicitations
courantes. Dans de nombreuses applications, ces aciers constituent
une solution performante et économique.

Automobile

Equipements techniques

OPERATIONS POSSIBLES

Ces aciers conviennent aux opérations réalisées sur tours automatiques, notamment le dressage,
le chariotage longitudinal, le pergage, la coupe, le filetage, l'atésage et {'enlévement de matiére.

Dans les aciers de décolletage, le Mn et le S forment des inclusions de type MnS. Ces inclusions
favorisent la formation de copeaux courts et cassants, ce qui est particuliérement important lors

du pergage et pour une bonne évacuation du copeau.

Grace a leur trés bonne usinabilité, ces aciers permettent de répondre rapidement aux besoins

du marché et d'améliorer la compétitivité des productions.

Machines industrielles

CARACTERISTIQUES

P

\ %4

Usinage facile et rapide

\%4

Bonne résistance pour les applications de série
Adapté au percage, a la coupe et a |'alésage

Formation de copeaux courts

v Vv Vv

Compatible avec différents types de tours
automatiques et CNC

> Bonne stabilité dimensionnelle aprés étirage a froid

APPLICATIONS ET SECTEURS D’UTILISATION

Les premiers domaines d’emploi sont I'automobile, les équipements
techniques et la fabrication de piéces mécaniques. Les aciers de
décolletage sont utilisés pour la production de pignons, pistons,
éléments de chassis, piéces d’amortisseurs, composants de
machines industrielles et diverses piéces techniques de précision.

Ils peuvent également étre employés dans la fabrication d’éléments
pour structures métalliques et composants destinés a la production
en série.

eI

Structure métallique

Pieces de précision

EN 10277

La norme EN 10277 définit les
conditions techniques de livraison
des barres en acier brillant étirées
a froid. Elle encadre notamment

la qualité de surface, les tolérances
dimensionnelles et certaines
caractéristiques mécaniques

des produits.

























A¢

NOVALPES

—— METAUX FRANCE —

Acier « Inox « Aluminium e Laiton « Titane

FICHE TECHNIQUE PRODUIT

ACIER DE DECOLLETAGE AU SOUFRE ET AU PLOMB

—

, N° MATIERE 1.0763 ‘ 4
DESIGNATION QUALITE 44SMnPb28 //
NORME QUALITE EN ISO 683-4: 2018 / EN 10277: 2018 % /
QUALITES EQUIVALENTES CF445MnPb28 (UN1), 45MF6.3+Pb (AFNOR),

L 226M44 Leaded (BS), 11144 (ASTM)

N

Acier de décolletage avec addition de soufre et de plomb ; sa teneur spécifique en carbone permet d'obtenir
une excellente dureté aprés trempe et revenu.

1 COMPOSITION CHIMIQUE (ANALYSE DE COULEE)

Elément | c si Mn | p | s Pb
Min. 0,40 1,30 : o024 | 015
| Max. 0,48 0,40 1,70 0,060 : 0,33 | 0,35
2 PROPRIETES MECANIQUES (ETAT LAMINE / +SH / +QT)
Section +SH +SH +SH+QT +SH+QT +SH+QT
(mm) HB max. Rm (MPa) Rp0,2 min. (MPa) Rm (MPa) A5 min. (%)
5¢d<10 (266)* 630-900* 520 700-850* 16*
10<d< 16 (252)* 630-850* 480 700-850* 16*
16<d< 40 241 630-820 420 700-850 16
40<d< 63 231 620-790 410 700-850 16
63 <d< 100 228 610-780 400 700-850 . 16

* Valeurs valables uniquement pour les produits laminés a chaud.
Pour les dimensions < 5 mm, les propriétés mécaniques peuvent étre deffinies au moment de la demande et de la commande.

4 REFERENCES ET NORMES COMPARABLES

3 TEMPERATURES DE TRAVAIL RECOMMANDEES

Opération °C Zone Désignation
Déformation & chaud | 950-1230 Europe 44SMnPb28 / 1.0763
Normalisation : 850-880 Italie ) CF44SMnPb28
Recuit doux | 650-700  France MSMF63P
Trempe 5 [huile ou 3 feau | 840-870 RoyaumeUni | 226Md4 Leaded
Reveny | 540-680 | usa ' 11144

5 DOMAINES D'UTILISATION

Nuance utilisée pour le décolletage,
['usinage automatique, les fixations,
les composants mécaniques et
diverses piéces nécessitant une
bonne usinabilité et une dureté
élevée apreés traitement thermique.

Décolletage




ACIERS AUTOMATES

Nuances disponibles pour décolletage, usinage en série et pieces
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Aciers automates : Aciers automates \,7
r ry
AISI / SAE 1117 1.0727
Acier de décolletage resulfuré / acier de cémentation. Bonne Acier de décolletage directement trempable. Bonne usinabilité grace a
usinabilité ; adapté aux axes, goujons, éléments de fixation et piéces sa teneur élevée en S et P ; adapté aux engrenages, arbres et pieces
d’usinage en série. de série a résistance élevée.
e DECOLLETAGE & USINABILITE e USINAGE EN SERIE

O ), @ )

@ Note : toutes les informations techniques relatives aux produits présentés sur cette page peuvent étre fouries sur
demande selon les exigences du client.
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ANALYSE TECHNIQUE PAR PRODUIT

Matiére / spécification

| Désignation FR / AFNOR |

TITANE & ALLIAGES HAUTES PERFORMANCES

Barres rondes — synthése technique et références disponibles

4

€N /UNS

E

1 TiGrase S+ AMS 4928 TASV {Ti-6A 14V] 3.2165/UNS RS6400 Rond ©20.00 = 3 000

2 TiGrade S . AlLS 4928 TASY (M-6A1-4V) 3.7165 7 UNS RS6400 Rond ©30.00 x 3000

3 2.4856 - Aoy 625 NC220N0 2.4856 / UNS NOE625 Rond ©13.00 = 3030

4 26668 / A80y 718 - AMS 5662 NC19Fed 24668 / UNS NO7718 Rond ©10.00 = 3 000

S 246687 Aoy 218 - AMS %662 NC19feND 24668/ UNS KO8 Rond ©20.00 ¥ 3000

6 2.36687aH0y 718 AMS %662 NC13FeNd 2.6668 /UNS 7718 Rond ©30.00 = 3000 J
q 3

Alloy 62

Ti Grade 5 Alloy 718
TAGV / AMS 4928 2.4856 / NC22DNb 2.4668 / NC19FeNb
ABage ttane de référence pour ASiage haute performance recova Alliage tawpe perfamyes desuné
radronsutique et les appbicatjons pour 53 Leds forbe résistance 3 6 aux Jpplations I haute résance
EXREMN UN CxORANt 1 3pPOXt cornasion, aux msaux Jgesvis et mécanique, fatigue Hevée &t
réantanee [ posds et une focte JUX EONTONNATN NS Stvines (eawe en tenpérature.
tésstance & (3 oasrosion

| @ LE&gereté & résistance
= S

QB Corrosion sévere

Q:'l ) Haute performance
g A

=

e

Note ; les désignadons frangaises / AFNOR som nSiqudes 3 titre de comespadance techraque.
La vabication frabe doR duie faite sekon e certificat matidre et 19 spécification client,

-
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ACIERS DE CEMENTATION

Solutions pour les surfaces durcies, les piéces soumises aux chocs
et les applications mécaniques a coeur tenace

AVANTAGES

Surface trés dure et résistante a lusure

Noyau tenace et résistant aux chocs

Les aciers de cémentation sont des aciers non alliés ou alliés a faible
teneur en carbone, utilisés pour la fabrication de piéces soumises a
des charges variables et a des chocs, lorsqu’une surface dure et
résistante a l'usure ainsi qu'un noyau plus doux et plus tenace sont
recherchés. Le durcissement superficiel par cémentation se déroule
en deux étapes : la cémentation, qui consiste a enrichir la surface de
l'acier en carbone par diffusion, puis la trempe pour obtenir la
dureté souhaitée. >

Usinage facilité avant traitement

VvV V vV Vv

Déformations et risques
de fissuration réduits

> Protection locale possible
des zones a conserver tendres

Codt souvent inférieur a celui
B de nombreux aciers a haut carbone

Les aciers de cémentation existent en versions non alliées et

O

alliées. Leur structure permet d’obtenir une dureté progressive
de lextérieur vers le coeur. Les surfaces qui doivent rester

Utilisation possible dans certains
procédés de soudage

tendres peuvent étre protégées pendant le traitement

PRODUCTION

La production des aciers de cémentation commence, comme celle
des autres aciers, par |'élaboration de l'acier liquide. Un procédé
de métallurgie secondaire permet ensuite d'obtenir des nuances
conformes aux normes internationales. Selon 'application, les aciers
sont coulés dans des dimensions adaptées puis livrés en version
laminée a chaud ou en acier étiré brillant.

NUANCES COURANTES

CARACTERISTIQUES

Les aciers de cémentation présentent une surface durcie et
résistante 3 l'usure, tandis que le cceur conserve une structure plus
souple et plus tenace. Avant durcissement, ils se travaillent
facilement par enléevement de copeaux. lls permettent de limiter
les déformations et les fissures, tout en offrant une bonne aptitude
a l'usinage et a la réalisation de piéces techniques.

SAE 8620H SCM 420

19CNS5S 16MnCr5
20MnCrS5 18CrNiMo7-6

AlSI 5120 655M13

| 15CrNiMo6 13NiCré

ZF1 ZF1A
16MnCrS5 20MnCr5
18NiCrMo5 25MoCr4
20NiCrMo2 15Cr3

C15 Cc10

APPLICATIONS ET SECTEURS D'UTILISATION

Les aciers de cémentation sont utilisés pour la fabrication de piéces telles que les engrenages, arbres, axes, goupilles de
piston, maillons de chaine, pignons, rouleaux, disques, guidages, paliers, roulements, outils de contréle et diverses piéces
sollicitées. Les principaux secteurs d’utilisation sont la mécanique générale et l'automobile, notamment pour les pignons

et engrenages de transmission et de moteur.

@ @ @ @

Engrenages Arbres

Axes Chaines

Automobile
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ACIERS DE CEMENTATION | |
UANCES PRINCIPALES
) 15NiCr13
Domaines d'utilisation, normes de qualité et compositions
chimiques des nuances 15NiCr13, 16MnCr5, 16MnCrS5, > 16MnCr5
17NiCrMo6-4, 18CrMo4, 18CrNiMo7-6, 20MnCr5 et S 16MaCrSS
17CrNi6-6
Les aciers de cémentation sont utilisés pour la fabrication de piéces telles > 17NiCrMo6-4
que les engrenages, les arbres, les axes de piston, les pignons et galets de
chaine, les disques, les paliers de guidage, les roulements, les rouleaux, ) 18CrMo4
ainsi que certains instruments de mesure et de contrdle et des outils de
coupe. Aprés cémentation et trempe, ils associent une surface trés dure, ) 18CrNiMo7-6
résistante a l'usure, a un coeur tenace capable d'absorber les chocs.
) 20MnCr5
Norme de qualité : EN ISO 683-3 .
q > 17CrNi6-6
Ces nuances offrent une bonne combinaison
entre dureté superficielle, résistance a l'usure
et ténacité du cceur. L ¥
DOMAINES D’UTILISATION CARACTERISTIQUES
Engrenages et organes de transmission, arbres, axes de Avant traitement, ces aciers présentent une bonne aptitude
piston, pignons, galets, disques, éléments de paliers, rouleaux, al'usinage. Aprés cémentation, trempe et revenu, ils
équipements de mesure et de contrdle, ainsi qu’outils de permettent d'obtenir une couche dure et résistante a
coupe. l'usure tout en conse rvant un cceur plus ductile et tenace.
NUANCES COURANTES
| SAE 8620H SCM 420 ZF1 ZF1A
15NiCr13 16MnCrS 16MnCrS5 20MnCr5
17NiCMo6-4 18CrMo4 18CrNiMo7-6 17CrNi6-6
COMPOSITION CHIMIQUE INDICATIVE (% EN MASSE)

Nuance C Mn Si P S Cr Ni
15NiCr13 0,12-0,18 0,35-0.65 0,15-0,40 0,00-0,025 0,00-0.035 0,60-0.90 3,0-3,50
16MnCr5 0,14-0,19 1,00-1,30 0,15-0,40 0,00-0,025 0,00-0,035 080-1,10 -
16MnCrSS 0,14-0,19 1,00-1,30 0,15-0,40 0,00-0,025 0,020-0,040 080-1,10 —

17NiCrMoé6-4 0,14-0,20 0,60-0,90 0,15-0,40 0,00-0,025 0,00-0,035 0,80-1,10 1,20-1,60
18CrMo4 0,15-0,21 0,60-0.90 0,15-0,40 0,00-0,025 0,00-0,035 090-1,20 1,20-1,60
18CrNiMo7-6 0,15-0.21 0,50-0.90 0,15-0,40 0,00-0,025 0,00-0,035 1,50-1,80 1,40-1,70
20MnCrS 0,17-0.22 1,10-1,40 0,15-0,40 0,00-0.025 0,00-0,035 1,00-1,30 _
17CrNi6-6 0,14-0,20 0,50-0.90 0,15-0,40 0,00-0,025 0,00-0,035 1,40-1,70 1,40-1,70
PPLICATIONS ET SECTEURS D’UTILISATION

Principaux secteurs : mécanique générale, automobile, systemes de transmission, éléments de paliers, équipements de mesure ei

I . . @
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FICHE TECHNIQUE PRODUIT

ACIER DE CEMENTATION

V,~

N° MATIERE 17131
¥ DESIGNATION QUALITE 16MnCr5
‘@’ NORME QUALITE + ENISO683-3
QUALITES EQUIVALENTES :  SAE 5115 (ASTM), 16MnCr5 (DIN), 16MCS (AFNOR), 527M20 (BS), 16MCr5 (UNI), SC R ;

Utilisé pour la fabrication de pieces telles que engrenages, arbres, axes, goupilles de piston, pignons et rouleaux,
disques, paliers, roulements, outils de contréle et outils coupants.

1 COMPOSITION CHIMIQUE (ANALYSE DE COULEE)
Elément | ¢ Mo | s P [ s | e NG| Mo Cu
Min. | 014 1,00 0,15 0,00 0,00 080 | : 0,00
Max. 019 130 040 | 0,025 0,035 o [l | 0.40
Tolérance admissible |  +0,02 +0,06 10,034 +0,005 +0,005 +0,05 | , | +0,05

2 DURETE / CONDITIONS DE LIVRAISON (EN 10277-2018)

|

Section (mm) | +FP+SH HBW +FP+C HBW +A+SHHBW max. |  +A+C HBW max.
5<t=<10 260
10<t<16 f : 250
16 <t <40 140-187 ' 140-240 207 245
40<t<63 140-187 i 140-235 207 240
63 <t <100 140-187 | 140-235 207 240

Remarque : pour les barres rondes, les valeurs de dureté peuvent varier de +10 %.

3 DURETE BRINELL SELON CONDITION

Nuance [

+TH max. J +FP min. | +FP max. | +N min.
207 | 140 | 187 138

+5 : usinabilité aprés recuit | +A :recuit | +TH : recuit selon traitement | +FP : ferrite-perlite | +N : normalisation

4 ESSAI JOMINY HRC (EN 1SO 683 - 3)

+S max. +A max. J +TH min.

207 156

+N max.

187

16MnCr5

Distance (mm) s | 3 [ s [ 7] s [ n | 1 [ 15 [ 2w | 3 | | 3 [ @ | & | s
Min. HRC 9 [ 3% | n | 8 | u [ 2 : . : < | |-
Max. HRC a7 | a6 | a0 [ &1 | 30 [ 3 B | B 3% P Lad m T s

5 TRAITEMENT THERMIQUE / IDENTIFICATION DE L'ACIER
Nuance Austénitisation Jominy Cémentation Trempe simple Trempe double noyau Trempe double surface Revenu
16MnCr5 900 £5 °C 880-980 °C 820-860 °C 860-900 °C 780-820 °C 150-200 °C

6 DOMAINES D’UTILISATION

-

Engrenages, arbres, axes, goupilles de
piston, pignons, rouleaux, disques,
paliers, routements, outils de contréle et
outils coupants.

o= oo =

Arbres Axes Chaines Automobile

Engrenages
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v A B ACIER INOXYDABLE MARTENSITIQUE

5 .
ZIN N° MATIERE :1.4028

DESIGNATION QUALITE : Z30C13

NORME AFNOR . 730C13

NORME EN : 14028 ,
NORME DIN © X30Cr13

NORME AIS| ;4208

L'acier inoxydable Z30C13 / 1.4028 est un acier martensitique offrant une bonne dureté aprés
trempe et revenu, ainsi qu'une bonne résistance a l'usure. Il est adapté a la fabrication de
pieces mécaniques nécessitant résistance, tenue a l'abrasion et usinage en barres pour le

décolletage, en formes rondes, hexagonales ou plates.
2 PROPRIETES MECANIQUES

1 COMPOSITION CHIMIQUE

- e, ~
Elément % mini _ % maxi Tolérance Valeurs indicatives pour barres étirées, a froid et trempé revenu

Carbone (C) 0,26 0,35 +/- 0,02 - 10 om : ‘ | .
Siicium (50 - <1,00 +1-0.05 Propriété | * i | >10a16mm | >16340mm | >403 63 mm | >633160mm
Manganése (Mn) = [ =150 +/- 0,04 Rm (MPa) | 90021150 | 9001150 | 85041100 | 85041050 | 8504 1000
Phosphore (P) - | <0040 +0,005 Rp02 (MPa)| 700mini | 650 mini | 6SOmini | 650 mini | 650 mini
Soufre (5) - 0,30 | #2006 | [——r—p———T—
Chrome (C1) | 12,0 | 14,0 +-0.15 kA (%) 7 mini 7 mini 9 mini 9 mini 10 mini )

| Fer (Fe) | complément ] e

3 PROPRIETES PHYSIQUES 4 TRAITEMENTS THERMIQUES ET MISE EN CEUVRE

Propriété Valeur Produit livré suivant EN 10088-3

Magnétisabilité Oui Traitement thermique Trempe et revenu possibles
Densité 7,7 kg/dm? - - — :

— Usinage Bon a l'état recuit
Formes de livraison Rond, hexagonal, plat = —_—
Dimensions 2,00 - 200,00 mm folitdee gon
Longueurs 3m-6m | Formage a froid Limité |
5 SOUDAGE ET USINABILITE

Soudage Limité, précaucutions recommandses
| Usinabilité Moyenne a bonne selon |'état métallurgique

PROPRIETES ET AVANTAGES

Bonne dureté aprés traitement thermique

l

6 APPLICATIONS COURANTES

Utilisé pour les axes, composants mécaniques, outillage, pieces de
robinetterie, pieces soumises a usure modérée et éléments de précision
usinés en barres.

7

Bonne résistance a |'usure
I

s

il =1

Bonne aptitude au polissage

e

Adapté aux pieces mécaniques de précision

Y

Bonne tenue en service

Industife Nuance martensitique utilisabe en décolletage

Outillage

,
®e 6 e o o o
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N° MATIERE 1.4104
DESIGNATION QUALITE :  430F
NORME AFNOR Z13CF17
NORME EN 1.4104
NORME DIN X14CrMoS17
NORME AIS| 430F

v

L’acier inoxydable 430F / 1.4104 est un acier martensitique de décolletage a trés
bonne usinabilité grace a sa teneur en soufre. Il convient particuliérement a l'usinage

FICHE TECHNIQUE PRODUIT

ACIER INOXYDABLE MARTENSITIQUE

automatique et a la fabrication de piéces tournées avec une bonne précision dimensionnelle
et une bonne finition de surface. Il est utilisé pour des axes, vis, composants mécaniques
et piéces industrielles.

1 COMPOSITION CHIMIQUE 2  PROPRIETES MECANIQUES
Elément % mini % maxi Tolérance Valeurs indicatives pour barres a ['état écroui
Carbone (C) 0,10 017 +/-0,01 Propriété 25 .
Silicium () i £100 | +/-005 SANSEE R
Manganése (Mn) - < 1,50 +/- 0,04 Rm (MPa) 550 a 750
Phosphore®) | - | <0040 | +0005
Soufre () 0,15 0,35 +/- 0,02 Rp0.2 (MPa) 440 mini
Chrome (Cr) 15,5 17,5 +/-0,20 A (%) 15 mini
Molybdéne (Mo) 0,20 0,60 +/- 0,03 \
|_Fer (Fe) complément - -
3 PROPRIETES PHYSIQUES 4  TRAITEMENTS THERMIQUES ET MISE EN CEUVRE
Propriété Valeur Produit livré suivant EN 10088-3
Magpeiisabylice o1l Usinage Trés bonne aptitude au décolletage
Densité 7,7 kg/dm? - |' = =
EoTmen e (i Rond, hexagonal, plat Polissage | Possible selon I'état de surface
Dimensions 2,00 - 200,00 mm Formage a froid Limité
| Longueurs 3m-6m Soudage Déconseillé
5  SOUDAGE ET USINABILITE
Soudage | Déconseillé, nuance optimisée pour le décolletage 1

| Usinabilité

| Trées bonne, copeaux courts, idéale pour usinage automatique J

6  APPLICATIONS COURANTES

Utilisé pour le décolletage, les axes, les vis, les fixations, les pieces
automobiles et les composants mécaniques de précision.

7

PROPRIETES ET AVANTAGES

e Tres bonne usinabilité

® Formation de copeaux courts

® Bonne précision dimensionnelle
® Bonne finition de surface

e Adapté a la production en série

® Nuance inox martensitique pour décolletage

Mécanique

NOVALPES METAUX FRANCE
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LAITONS DE DECOLLETAGE | AVANTAGES

Solutions pour usinage de précision, décolletage et mécanique industrielle

>
Le laiton est un alliage de cuivre et de zinc largement utilisé pour le
décolletage, I'usinage de précision, la robinetterie et les composants
mécaniques. Grace a sa trés bonne usinabilité, a sa bonne résistance >
a la corrosion et a sa qualité de finition, il constitue une solution
fiable pour la production de piéces en séries, en barres rondes, >
hexagonales ou profilées.

>

Nous proposons des laitons techniques adaptés aux besoins du

décolletage, de I'usinage automatique et de la fabrication de

raccords, visseries et composants mécaniques. Les produits >
peuvent étre fournis en barres rondes, hexagonales, carrées

ou plats selon vos applications.

CLASSIFICATION DES LAITONS

Excellente usinabilité et
productivité élevée

Trés bonne finition de surface

Bonne résistance a la corrosion

Adapté aux piéces de précision
et au décolletage

Matériau recyclable et
polyvalent

m Caractéristiques principales Utilisations typiques

Laitons de Tres bonne usinabilité, copeaux courts, excellente Décolletage, visserie, écrous, axes,
décolletage aptitude a la production en série. raccords, composants usinés.
Laitons pour Bonne aptitude a l'usinage et a la mise en forme, Robinetterie, raccords, composants
robinetterie bonne résistance a la corrosion. hydrauliques, pieces sanitaires.
Laitons techniques | Nuances spécifiques pour exigences de corrosion, Industrie mécanique, connectique,
spéciaux conformité ou propriétés mécaniques particuliéres. piéces de précision, sous-ensembles

Rond Hexagonal Carré

techniques.

|

APPLICATIONS ET DOMAINES D'UTILISATION

Les laitons sont appréciés dans les secteurs de la mécanique, de la robinetterie, de I'électrotechnique,
de I'automobile et du décolletage de précision. Leur excellent compromis entre usinabilité, tenue

a la corrosion et qualité de finition permet de répondre a des besoins industriels variés, depuis les
petites piéces tournées jusqu'aux composants fonctionnels a forte répétabilité.




FICHE TECHNIQUE PRODUIT

LAITON DE DECOLLETAGE
CW614N / CuZn39Pb3 =

—

NUANCE CW614N

DESIGNATION

NORMES PRODUIT

CuZn39Pb3

EN 12164 / EN 12168

EEDE80

EQUIVALENTS CZ121 » UNS C38500

FORMES :  Rond ¢ Hexagonal * Carré * Plat ¢
Barre creuse

USAGE : Décolletage de précision

Le CW614N est le laiton de décolletage de référence pour I'usinage automatique et grande vitesse. Grace a sa teneur en plomb, il offre une
excellente fragmentation du copeau, une productivité élevée et une trés bonne finition de surface. Il est adapté aux barres rondes,
hexagonales et carrées destinées au décolletage de précision.

1 COMPOSITION CHIMIQUE 2 PROPRIETES MECANIQUES 3 PROPRIETES PHYSIQUES

Elément % mini % maxi

Propriété Valeur indicative Propriété Valeur
Cuivre (Cul 57.00 59.00 Résistance & la traction Rm 360 - 500 MPa Masse volumique 8.46 - 8.47 gicm?
Plomb (Pb) 2.50 350 =
Aluminien (Al T Limite d"éasticité Rp0,2 230 - 350 MPa Température de fusion 875 - 890 °C
Fer (Fe) _ 0,30 Allongement A 5-20 % Canductivité thermique 123 Wim-K
Nickel (Ni) - 0.30 Oureté Brinell D Conductivité électrique 14.6 MS/m
Etain (Sn) N 0,30
Oomaine dimensionnel Module d'élasticité
Autres (total) ) 0,20 96 3 80 mm / AF 5 3 60 mm 97 GPa
| Zinc (Zn) Le reste Le reste Valeurs indicatives pour bares selon EN 12164 ; Coefficient de dilatation 21,4 x 10-¢ /K
eles vavient selon I'&at et les dimensions, ‘

4 MISE EN GEUVRE / USINABILITE 5 FORMES ET DIMENSIONS COURANTES

Opération Appréciation Rond Hexagonal Carré Barre creuse
[Gsinabililé Excellente / indice 100
Formage a chaud Excellent C\
Formage 3 froid Faible a limité O/
Brasage tendre Excellent
. Brasage fort . Bon 1
Résistance 3 la comusion Bonne  trés bonne Produits proposés en barres de 3 000 mm., selon disponibilités usine J
et toRlf inces de 2R0ICatION

© APPLICATIONS COURANTES ET AVANTAGES

e Trds grande aptitude au décolletage |
e Fragmentation réguliére du copeau

e Trés bonne finition de surface

@ Bonne productivité en usinage série

@ Nuance de référence pour pieces tournées

. |
‘_ Décolletage C(NC |l Raccords | Robinetterie

NOVALPES METAUX FRAN#E novalpes@novalpesmetauxfrance.com



N FICHE TECHNIQUE PRODUIT

LAITON DE DECOLLETAGE

n NUANCE : CW6O1IN

DESIGNATION . CuzZn35Pb2

NORMES PRODUIT : EN 12164 /EN 12168

n EQUIVALENTS : ASTM B453 + UNS C34500

FORMES : Rond ¢ Hexagonal ¢ Carré * Barre

creuse

USAGE : Décolletage polyvalent et usinage de

|- nracicion

presision

Le CW601N est un laiton de décolletage polyvalent offrant une excellente usinabilité ainsi que de bonnes aptitudes au formage a chaud et a
froid. Il est adapté aux piéces tournées, aux inserts, a la robinetterie et aux composants nécessitant un bon équilibre entre usinage, mise en
forme et qualité de finition.

1 COMPOSITION CHIMIQUE 2 PROPRIETES MECANIQUES 3 PROPRIETES PHYSIQUES

Elément % mini % maxi Propriété Valeur indicative Propriété Valeur
Cuivre (Cu) . 62.00 6350 Résistance a 13 traction Rm 340 - 480 MPa Masse volumique 8.46 gfcm?
Plomb (Pb) 1,60 250 Limite d*élasticité Rp0,2 200 - 350 MPa Température de fusion 885 - 910 °C
Aluminium (A1) ) 0.05 Allongement A 2-20% Conductivité thermique 116 Wim-K
Fer (Fe) | ; 015 | | Oureté Brinel e Conductivité électrique ' COET,
Autres (total) . 0.20 Etat mati¢re Selon état de livraison Module d'élasticité 105 GPa
Zinc (Zn) Le reste Le reste lvaeu:s indicatives pour barres selon EN 12164 ; J Coefficient de dilatation 20.4 x 108 /K

eles varient selon I'&at et les dimensions.

4 MISE EN CEUVRE / USINABILITE 5 FORMES ET DIMENSIONS COURANTES

Opération Appréciation Rond Hexagonal Carré Barre creuse

Fsinabilité . Excellente . .

Formage a chaud Bon /

Formage & froid Bon @

Brasage tendre . Excellent .

Brasage fort Bon |

Résistance 3 la corrosion Bonne 3 trés bonne Produits proposés en barres de 3 000 mm, selon disponibilités usine J

et toRlf inces de 2R0ICatION

© APPLICATIONS COURANTES ET AVANTAGES

o Excellente usinabilité pour décolletage polyvalent

o Bonne aptitude au formage et aux reprises

e Bonne finition de surface
o Nuance adaptée aux inserts, raccords et pieces tournées

@ Bon équilibre entre perfonmance et polyvalence

‘_ Décolletage CNC |l inserts | Robinetterie

Pieces tournées




N FICHE TECHNIQUE PRODUIT

LAITON DE DECOLLETAGE

n NUANCE i CW603N

DESIGNATION : CuZn36Pb3

NORMES PRODUIT : EN 12164 /EN 12168

n EQUIVALENTS : ASTM B16 * UNS C36000

FORMES : Rond ¢ Hexagonal ¢ Carré ¢ Barre
creuse

' USAGE : Décolletage et usinage de précision

Le CW603N est un laiton de décolletage a teneur élevée en cuivre, apprécié pour son trés bon compromis entre usinabilité, déformation a
froid et résistance mécanique. Il convient aux pieces toumées, aux raccords, a la connectique et aux composants techniques nécessitant un
usinage précis et répétable.

1 COMPOSITION CHIMIQUE 2 PROPRIETES MECANIQUES 3 PROPRIETES PHYSIQUES

Elément % mini % maxi Propriété valeur indicative Propriété Valeur
Cuivre (Cu} 60.00 61.00 Résistance a la traction Rm 340 - 480 MPa Masse volumique 8,50 g/cm?
Plomb (Pb) 2.50 350
Aluminium (A1) i 0,05 Limited;clasticite Rj0:2 200 - 350 MPa RO deliusion 870 -895 °C
Fer (Fe) _ 0,30 Allongement A 2-20% Conductivité themmique 120 Wim-K
Nickel (Ni) - 0,30 i ivi i

Oureté Brinel! 80- 135 HB Conductivité électrique 13.0 MS/m
Silicium (Si) - 0,03 ¢
tat matiére P Module d'élasticité
Autres (total) ) 0.20 Selon état de livraison 102 GPa
| = I s e l Valeurs indicatives pour barres selon EN 12164 ; J Coefficient de dilatation 20,6 x 10-¢ /K
eles vavient selon I'&at et les dimensions,

4 MISE EN CEUVRE / USINABILITE 5 FORMES ET DIMENSIONS COURANTES

Opération Appréciation Rond Hexagonal Carré Barre creuse

"Gsinabimé ' Trés bonne ' '

Formage a chaud Bon p

Formage 3 froid Bon @
Brasage tendre . Excellent .
.Brasa ge fort . Bon |

Résistance 3 la comusion Bonne  tras bonne Produits proposés en barres de 3 000 mm, selon disponibilités usine J

et toltfé inces de BLriCation

© APPLICATIONS COURANTES ET AVANTAGES

o Trés bon compromis usinabilité / formabilité

o Bonne productivité en décolletage

e Bonne aptitude aux opérations de reprise
e Nuance adaptée aux raccords et composants techniques

@ Bonne stabilité dimensionnelle en production série

[ occonersge v ™ Roccorss — J comectave ]

omposants techniqueg
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Désignation EN EN AW-7075
Désignation chimique AlZn5.5MgCu

N° de matiére . 3.4365

Normes de référence EN 573-3, EN 754-2,

EN 755-2, EN 515

00
@]e]

barres rondes, barres
hexagonales, plats

Formes disponibles

pieces fortement sollicitées,
usinage, mécanique haute

Usage principal

@

FICHE TECHNIQUE PRODUIT

performance

2 Description

EN AW-7075 est un alliage d'aluminium a trés haute résistance
a base de zinc, de magnésium et de cuivre, largement utilisé

pour des composants techniques exigeants ou le rapport
résistance / poids est déterminant.

EN AW-2075 / 3.4365

Alliage d’aluminium a trés haute résistance —
barres rondes, hexagonales et plats

3 Composition chimique (%)

Elément _ Valeur
Fe | <0,50
si < 0,40
Mn | <0,30
Cr | 0,18-0,28
T Ti <020
T | 1,20 - 2,00
Mg 210-290
Zn ' 5,10 - 6,10
Autres (chaque) . < 0,05
Autres (total) <0,15
Al . Reste

4 Propriétés mécaniques

Etat Rm (MPa) Rp0,2 (MPa) A (%)

[ T6 470 - 560 ‘ 400 - 505 ‘ 5-8

6 Applications courantes

[ ]

e QOutillage haute performance

e Piéces mécaniques de précision

e Axes, supports, brides techniques

e Composants pour sport mécanique et machines spéciales

5 Caractéristiques et avantages

Trés haute résistance mécanique

Excellent rapport résistance / poids

Bonne aptitude a 'usinage

Convient aux piéces fortement sollicitées
Recommandé pour composants techniques
haut de gamme

Composants aéronautiques non soudés \‘
s

Les propriétés indiquées correspondent aux données

usuelles de référence pour produits extrudés et étirés.
Alliage destiné aux applications haute performance,

non recommandé pour le soudage.
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Désignation EN :  EN AW-6082
Désignation chimique :  AlSilMgMn

N° de matiére : o 3.2315

Normes de référence  :  EN 573-3, EN 754-2,

EN 755-2, EN 515

Formes disponibles . barres rondes, barres
hexagonales, plats

Usage principal ' mécanique, structures,
outillage, piéces usinées

‘,

s

| r

2 Description

EN AW-6082 est un alliage d'aluminium

corroyé de la série 6000, traité thermiquement,

offrant une haute résistance, une bonne usinabilité
et une bonne résistance a la corrosion, particulierement

adapté aux composants structuraux et mécaniques.

L.
4 Propriétés mécaniques

T4 205 110 14

T6 270 - 310 200-260 8-10

Etat Rm (MPa) Rp0,2 (MPa)‘ A(%) | HBW

58 - 70
85-95

6 Applications courantes

e Outillage et gabarits

e Piéces mécaniques usinées
e Structures et batis légers
e Supports, brides, axes

e Equipements industriels

\~

FICHE TECHNIQUE PRODUIT

EN AW-6082 / 3.2315

Alliage d'aluminium a haute résistance -

barres rondes, hexagonales et plats

3 Composition chimique (%)

Elément | Valeur
Fe 20,50

Si 0,70 - 1,30

Mn 0,40 - 1,00
Cr < 0,25
Ti < 0,10
Cu < 0,10

Mg 0,60 - 1,20
Zn < 0,20
Autres (chaque) < 0,05
Autres (total) < 0,15
| Al Reste

.

"

5 Caractéristiques et avantages

e Haute résistance parmi les alliages 6000
e Bonne usinabilité

e Bonne tenue a la corrosion

e Bonne rigidité pour piéces techniques

e Adapté aux composants structuraux

-

Les propriétés indiquées correspondent aux données
usuelles de référence pour produits extrudés et étirés.
Alliage couramment choisi pour un bon équilibre entre
résistance et usinabilité.

/
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Désignation

Désignation EN EN AW-6061
Désignation chimique AlMg1SiCu
N° de matiére 3.3211

Normes de référence EN 573-3, EN 754-2,

EN 755-2, EN 515

barres rondes, barres
hexagonales, ptats

Formes disponibles

Usage principal mécanique générale,

B 8 e

usinage, structures légéres
e /

2 Description

=
EN AW-6061 est un alliage d’aluminium traitable
thermiquement polyvalent offrant un bon équilibre entre
résistance mécanique, résistance a la corrosion et aptitude
a lusinage. [l est largement utilisé en mécanique, en
outillage et pour des composants structurels.

\ S
4 Propriétés mécaniques

1 N
Etat | Rm(MPa) | Rp0,2(MPa) A (%) HBW
14 -15 65

T4 180 - 205 110
T6 260 - 290 220 - 240 4-10 95

- A

6 Applications courantes

Piéces mécaniques usinées
Outillage et montages
Structures légéres
Equipements industriels

Brides, supports et composants de liaison

FICHE TECHNIQUE PRODUIT
EN AW-6061 / 3.3211

Alliage d’aluminium polyvalent -
barres rondes, hexagonales et plats

3 Composition chimique (%)

Elément Valeur
Fe < 0,70

Si 0,40 - 0,80
Mn <0,15

Cr 0,04 - 0,35
Ti < 0,15

Cu 0,15 - 0,40

Mg 0,80 - 1,20
Zn < 0,25
Autres (chaque) < 0,05
Autres (total) < 0,15
Reste

"

Al y
5 Caractéristiques et avantages

Bon compromis résistance / corrosion

Bonne aptitude a 'usinage

Bon comportement en anodisation

Allegement des ensembles techniques

Alliage polywvalent pour applications industrielles

Les propriétés indiquées correspondent aux données
usuelles de référence pour produits extrudés et étirés.
Les états T4 et T6 sont couramment utilisés selon le
niveau de résistance rechercheé.
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Désignation

IA

-

Désignation EN EN AW-2030
Désignation chimique AlCudPbMg
Désignation AFNOR ~ : 2030

EN 573-3, EN 754-2,
EN 755-2, EN 515

Normes de référence

barres rondes, barres
hexagonales, plats

Formes disponibles

© 68 GBBRE

Usage principal décolletage, usinage

automatique, pieces toumeées

L’EN AW-2030 est un alliage d’aluminium de décolletage libre
contenant du cuivre, du plomb et du magnesium, congu pour
l'usinage a haute vitesse et la production de piéces tournées
répétitives. Il offre une trés bonne fragmentation du copeau
et un excellent état de surface.

. A

FICHE TECHNIQUE PRODUIT
EN AW-2030 / AlCudPbMg

Alliage d’aluminium de décolletage -
barres rondes, hexagonales et plats

3 Composition chimique (%)

Elément Valeur
Fe < 0,70
Si < 0,80

Mn 0,20 - 1,00
Cr < 0,10
Ti < 0,20

Cu 3,30-4,50

Pb 0,80-1,50

Mg 0,50 - 1,30
Zn < 0,50
Bi < 0,20
Autres {chaque) < 0,10
Autres (total) < 0,30
Al Reste

4 Propriétés mécaniques _

Etat Rm(MPa) | Rp0,2(MPa) A (%) ‘ HBW

T4 330 - 370 210 - 250 7-8 115

6 Applications courantes

Pieces de décolletage

Raccords et connecteurs usinés
Bagues, douilles et entretoises
Petites pieces mécaniques de série

Composants pour usinage automatique

5 Caractéristiques et avantages

o Excellente usinabilité

e Trés bonne fragmentation du copeau
e Bonne précision dimensionnelle

o Tres bon état de surface

o Idéal pour la fabrication en série

Les propriétés indiquées correspondent aux données
usuelles de reférence pour produits extrudés ou étirés.
Alliage recommandé pour l'usinage, non destiné

au soudage.

: =
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Iﬂ

ésignation

Désignation EN . EN AW-2017A
Désignation chimique :  AlCudMgSi(A)

N°® de matiére : 31325

Normes de référence  :  EN 573-3, EN 754-2,

EN 755-2, EN 515

Formes disponibles ;  barres rondes, barres
hexagonales, plats

Usage principal . usinage général, mécanique
de précision, pieces toumées

G 8 et

L.

"

Le EN AW-2017A est un alliage d’aluminium allié au cuivre
qui offre une bonne résistance mécanique et une bonne
usinabilité. Il est particulierement adapté aux composants
mécaniques de précision, aux pieces de décolletage et aux
applications d’ingénierie générale.

FICHE TECHNIQUE PRODUIT

EN AW-2017A / 3.1325

Alliage d’aluminium a haute résistance -

barres rondes, hexagonales et plats

3 Composition chimique (%)
Elément Valeur

Fe < 0,70

Si 0,20 - 0,80

Mn 0,40 - 1,00
Cr <0,10

Cu 3,50 - 4,50

Mg 0,40 - 1,00
Zn <0,25
Ti+2Zr < 0,25
Autres (chaque) < 0,05
Autres (total) < 0,15

L Al Reste )

4 Propriétés mécaniques
Etat | Rm(MPa) | Rp0,2(MPa) | A (%) HBW

T4 360 - 400 220-270 7-12 105

6 Applications courantes

Bagues, axes, entretoises
Composants mécaniques usinés
Outillage

Pieces de décolletage
Mécanique générale

.

5 Caractéristiques et avantages

Bonne usinabilité

Iy

Bonne résistance mécanique

Bonne stabilité dimensionnelle
Adapté aux pieéces mécaniques usinées
Convient au décolletage et a l'usinage de précision

finale.

Les propriétés indiquées correspondent a des valeurs
indicatives de référence pour produits extrudés et étirés.
Le choix de l'état métallurgique dépend de l'application
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Désignation

Désignation EN EN AW-2011
Désignation chimique AlCu6BiPb
N° de matiére 3.1655

EN 573-3, EN 754-2,
EN 755-2, EN 515

Normes de référence

barres rondes, barres
hexagonales, plats

Formes disponibles

décolletage, usinage de
précision, pieces tounées

Usage principal

G 8 eEae

vy

L.

Le EN AW-2011 est un alliage d’aluminium de décolletage a
tres haute usinabilité, spécialement adapté a la fabrication
de piéces tournées a grande cadence. Grace a l'ajout de
bismuth et de plomb, il offre une excellente fragmentation
du copeau, une trés bonne précision d’usinage et un
excellent état de surface.

FICHE TECHNIQUE PRODUIT
EN AW-2011 / 3.1655

Alliage d’aluminium de décolletage -
barres rondes, hexagonales et plats

3 Composition chimique (%)

Etément ‘ Valeur
Fe | <0,70
Si ' < 0,40

Cu : 5,00 - 6,00

Pb . 0,20 - 0,60
Zn | <0,30

Bi : 0,20 - 0,60
Autres (chaque) | < 0,05
Autres (total) ! <0,15

Li Al | Reste )

4 Propriétés mécaniques

.

|
Etat Rm (MPa) | Rp0,2 (MPa) A (%) HBW
T4 275 125 14 95
T6 295 - 310 195 - 230 6-8 110

-

6 Applications courantes

Connecteurs et raccords usinés

Piéces de décolletage

Composants de précision

Visserie spéciale, axes, bagues, entretoises

Petites pieces pour l'industrie mécanique et électrique

5 Caractéristiques et avantages

|

e Excellente usinabilité pour le décolletage

e Trés bonne précision dimensionnelle apres usinage
e Bonne qualité de surface

e Bonne aptitude au pergage, tournage et fraisage

e Convient a la fabrication de petites pieces
mécaniques en série

Les propriétés indiquées correspondent aux données
usuelles de référence pour produits extrudés ou étirés.
Le choix de ['état métallurgique dépend de l'application
finale.

L

7




i —— CERTIFICATIONS & CONFORMITE ——

ISO/IEC 27001

ZERO
DECHET
7

5
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0 Adresse : NMF. 320 RUE DES SORBIERS 74300 THYEZ

o Téléphone : +33 (0) 457 27 71 16
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